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Einsatzbereiche

DELO MONOPOX Produkte sind einkomponentige Produkte, die unter Warme ausharten.
Sie werden vorwiegend in der Elektronik, Mikroelektronik, Elektrotechnik, Feinmechanik
oder zum Teil auch im Maschinenbau zum Verkleben und Fixieren oder VergieBen eingesetzt.

Vorbereitung der Fligeteile

Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeit missen die zu verklebenden Oberflachen
trocken, frei von Staub, Ol, Fett und anderen Verunreinigungen sein. Nahere Hinweise
entnehmen Sie bitte der Technischen Information ,,Cleaning Agents*“.
Kondensniederschlag auf Bauteilen muss vor der Applikation abliften. Rickstdnde vom
Reiniger auf dem Substrat sind zu vermeiden.

Substratspezifisch kann eine gezielte Trocknung fiir optimale Ergebnisse erforderlich sein.

Nach der Reinigung kann eine weitere Verbesserung der Klebstoffhaftung am Werkstiick
durch eine Oberflachenvorbehandlung erreicht werden.

Die Eignung und die Festigkeit des Klebstoffs sind an Originalbauteilen unter
anwendungsspezifischen Bedingungen zu verifizieren.

Vorbereitung des Klebstoffs

Die Klebstoffe der Produktgruppe DELO MONOPOX sind im Anlieferungszustand
gebrauchsfertig. Bei Kihl- oder Tiefkihllagerung ist darauf zu achten, dass das Gebinde
vor dem Einsatz auf Raumtemperatur konditioniert ist. Die Konditionierung der Gebinde
erfolgt bei Raumtemperatur (ca. +23 °C, ~50 % r.F). Eine zusétzliche Warmezufuhr ist nicht
zuldssig. Die Konditionierungszeit ist von der GebindegréBe und der Lagertemperatur
abhangig.

Detaillierte Angaben entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Technischen Datenblatt.

Kondensniederschlag auf dem Klebstoff ist zu vermeiden. Geblisterte Produkte kénnen
feuchteempfindlich sein.

Ein erneutes Einfrieren und Auftauen des Klebstoffs ist nicht zuléssig.
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Verarbeitung

Die Produkte kénnen nach dem Konditionieren direkt aus dem Gebinde oder Uber
Dosiergerate appliziert werden.

Dosierventile und produktfiihrende Teile sind vor dem Einsatz des Klebstoffs griindlich zu
reinigen. Ruckstédnde anderer Produkte sind restlos zu entfernen. Als Reinigungsmittel
werden Aceton oder BDGA (Butyldiglykolacetat) in Kombination mit Aceton empfohlen.
Nahere Hinweise entnehmen Sie bitte der Technischen Information ,Cleaning Agents*.
Welcher Reiniger genau zu verwenden ist, hdngt auBerdem von den Vorgaben des
Dosiergerateherstellers ab. Wir empfehlen Dosierventile und produktfiihrende Teile aus
inertem Material zu verwenden. Geeignete Materialien sind u. a. PE, HDPE, PP, PTFE und
Edelstahl. Andere Materialien sind einer Vertraglichkeitsprifung zu unterziehen. Von der
Verwendung von Polyurethanen wird abgeraten.

Die bestimmungsgeméaBe Verarbeitung von DELO MONOPOX-Produkten aus dem
Originalgebinde erfolgt bei Temperaturen von ca. +23 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit
von ~50%. Fir diese Bedingungen liegen derzeit keinerlei negativen Erkenntnisse bei der
Verarbeitung vor.

Unter Laborbedingungen konnten die Produkte gut verarbeitet und keine Beeintrachtigung
der Verarbeitungsfahigkeit festgestellt werden.

Die produktspezifische Verarbeitungszeit des jeweiligen Produktes finden Sie im
entsprechenden Technischen Datenblatt.

Nach dem Auftragen des Klebstoffs ist der Fligeprozess zligig vorzunehmen. Da Klebstoffe
aufgrund ihrer chemischen Natur feuchteempfindlich sein kdénnen, sollte die
Weiterverarbeitung moglichst zeithah nach dem Klebstoffauftrag erfolgen. Zu lange
Feuchteeinwirkung kann einen Einfluss auf die erzielbaren Eigenschaften, wie z. B. Haftung
oder Glaslibergangstemperatur, haben.

Gebinde sind bei Nichtgebrauch wieder zu verschlieBen. Dosiernadeln sind nach
Stillstandszeiten zu reinigen oder auszutauschen.

Klebstoffapplikation/Figen/Aushéartung

Fertigungsablauf bei der Verklebung von Fligeteilen:
1. Vorbereitung des Klebstoffs und der Flgeteile

2. Applikation des Klebstoffs auf ein Flgeteil

3. Flgen

4. Aushéartung des Klebstoffs durch Warmezufuhr
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Applikation des Ftigen Volistandige Aushértung
Klebstoffs durch Wérmezufuhr
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Der Klebstoff wird durch Zufuhr von Warme ausgehartet.

Aushértungstemperaturen sind produktabh&ngig und kénnen dem jeweiligen Technischen
Datenblatt enthommen werden.

Die Aushartungsgeschwindigkeiten der jeweiligen Produkte kann durch die Parameter
Klebstoffmenge, Temperatur und Dauer der Warmhértung beeinflusst werden. Um
reproduzierbare Prozessergebnisse erreichen zu kdnnen, missen u. a. diese Parameter in
der Produktion konstant gehalten werden. Zur Aushartungszeit der Warmhértung muss die
Aufheizzeit der Fligeteile hinzugerechnet werden. Das Erreichen der Aushartungstemperatur
ist abhangig von der Geometrie und dem Material der Flgeteile. Die Erwdrmung kann im
Umluftofen, mit IR-Strahlern oder anderen geeigneten Warmequellen erfolgen. Zu beachten
ist, dass die Aushdrtungstemperatur am Klebstoff anliegen muss. Bei
Aushértungstemperaturen unterhalb der im Technischen Datenblatt angegebenen
Temperaturbereiche wird die Aushartung verlangsamt oder das Produkt hartet unvollstandig
bzw. nicht aus.

Bei groBen Flachen sind Spannungen wéhrend der Aufheiz-, Aushértungs- und Abkuhlphase
zu vermeiden (z. B. durch Tempern).

Die im Technischen Datenblatt genannten Werte flir die Aushartungsparameter sind nach
DELO-Normen erstellte Richtwerte und werden mit festgelegten Verfahren, Gerdten und
Prifkérpern ermittelt.

Die Polymerisation des Klebstoffs ist eine exotherme Reaktion. Bei sehr groBen
Klebstoffmengen kann die bei der Reaktion freigesetzte Wéarme das Bauteil oder den
Klebstoff schadigen.

Fehlerbehebung

Die Erzielung einer optimalen Verklebung setzt die Einhaltung von optimalen
Verarbeitungsparametern voraus. Bei Abweichungen davon kann es entsprechend auch zu
unbefriedigenden Ergebnissen kommen. Die nachstehende Tabelle gibt einen Uberblick
Uber typische Fehlerbilder, die bei der Verarbeitung der Produkte vorkommen kénnen und
gibt Hinweise Uber mdgliche Ursachen und Mdglichkeiten zur Behebung. Bei
weitergehenden Fragen zur Anwendung unserer Produkte bitten wir Sie, sich direkt an
unsere Anwendungsexperten zu wenden.
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Fehlerbild  [Fehler | Magliche Ursache AbhilfemaBnahmen
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Hinweise und Ratschldage zum Arbeits- und Gesundheitsschutz
Siehe Sicherheitsdatenblatt

Lagerung

Nach Anlieferung das Paket aus der Transportverpackung entnehmen und im ungeéffneten
Zustand zunéchst fur mindestens 4 Stunden auf die Lagertemperatur konditionieren.

Bitte achten Sie darauf, gefrorene Gebinde mdglichst geringflachig zu beriihren, da ein
groBer Temperaturunterschied zwischen Gebinden und Klebstoff zum ,Ablésen“ des
Klebstoffs von der Kartuscheninnenwand flihren kann. Empfohlen wird die Enthnahme am
hinteren Ende des Gebindes oder die Verwendung von wérmeisolierenden Handschuhen.

Haltbarkeit und Lagertemperatur sind dem Technischen Datenblatt zu entnehmen.
Die Lagerung darf ausschlieBlich im unged&ffneten Originalgebinde erfolgen.

Das Gebinde darf keiner direkten Sonnenstrahlung ausgesetzt werden, dies kann zu einem
unerwiinschten Reaktivitdtsabbau bis hin zur Aushértung fihren.

Innen/Inside

DELO DELO

Instructions for AR ERRRA Instructions for ‘BLRIBEIEE
cooled package (0°C - +10°C) (0°C-+10°C) package (-18°C) (-18°C)
How to hande cooled DELO adhesives after aival EHAEARERN DELO Bk How to handle frozen DELO adnesives afer vl ERILRAFERE DELO Bk

@ unpacking O storage © concitioning Unpacking Storage Conditoning
Unpack the adbosive Storona idge a0 0.+10°C. Alow o ahesive to adust o Unpack the adbosive Storsn rsesrt 18°C nunopensd  Alow th adhesv o adjst o
fo atlost 4 s ro 10 5tom 3 oo tomperature e 10135 o foratlese 4 s pror o stopS . room tampera o 16 50

O nAnaz O ux Oas nRENaR e oY
MHEBRAKNER MAW=HH |, WE0-+10°C SR WERNRERE MHEBRANER WAR=SE | e,
BREPEDEE 4 Dt ELE (+23°C) -18°C HREREDHME 4 M EER (+23°0)
ry : FJ e %
Handhabung Trockeneisverpackung Handhabung Trockeneisverpackung —18 °C Lagerung
0 bis +10°C Lagerung

Gebrauchsanweisung: DELO MONOPOX

Innen/Inside

DELO

Instructions for R aRIRFERE
frozen package (-40°C) (-40°C)
How to handle fozen DELO adhesives afer vl ERILRAFERE DELO Bk

@ unpacking O storsge © concitioning

Unpack the adhesive Store in a freezer at -40°C in unopened  Allow the adhesive to adjust to
box for at least 4 hours prior to step 3 room temperature prior to use

O nrnas O ux Oua
MERARABER EABZHH @R
—40°C AREHEOUE 4 b0 2R (123°0)

kg ~

e

Handhabung Trockeneisverpackung —40 °C Lagerung

Etikett

Typischer Aufbau eines GHS-Etiketts bei DELO. Abhangig von der GebindegréBe kann das
Design sowie der Inhalt des Etiketts variieren.

Produktname
Gebindeinhalt (Volumen/Gewicht)

Datamatrix

Erweiterte Artikelnummer@Charge@Haltbarkeit@Produktname
(1734518-Z03-EN@12345678@2015-06-30@DELO DUALBOND AD345)

GHS-Kennzeichnung
Artikelnummer
Chargennummer
Mindesthaltbarkeitsdatum
Lagertemperatur
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D ELO Industrie Klebstoffe
Unternehmenszentrale

» Deutschland - Windach/Minchen ..

China - Shanghai

Japan - Yokohama
Malaysia - Kuala Lumpur
Singapur

Siidkorea - Seoul
Taiwan - Taipei
Thailand - Bangkok

USA - Sudbury, MA
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Die angegebenen Daten und Informationen beruhen auf Untersuchungen unter Laborbedingungen. Verlassliche Aussagen Uber das Verhalten des Produkts
unter Praxisbedingungen und dessen Eignung fiir einen bestimmten Verwendungszweck kénnen hieraus nicht getroffen werden. Die Eignung des Produkts fiir
den vorgesehenen Verwendungszweck unter Beriicksichtigung aller Rahmenbedingungen ist jeweils vom Kunden selbst unter Anwendung vom Kunden
festgelegter, geeigneter Normen (beispielsweise DIN 2304-1) zu testen. Die Art und die physikalischen sowie chemischen Eigenschaften der mit dem Produkt
zu verarbeitenden Materialien sowie die wéhrend Transport, Lagerung, Verarbeitung und Verwendung konkret auftretenden Einfliisse kdnnen Abweichungen
des Verhaltens des Produkts im Vergleich zu seinem Verhalten unter Laborbedingungen verursachen. Die angegebenen Daten sind typische Mittelwerte oder
einmalig ermittelte Kennwerte, die unter Laborbedingungen gemessen wurden. Die angegebenen Daten und Informationen stellen deshalb keine Garantie oder
Zusicherung bestimmter Produkteigenschaften oder die Eignung des Produkts fiir einen konkreten Verwendungszweck dar. Die hierin enthaltenen Angaben
sind nicht dahingehend auszulegen, dass keine einschldgigen Patente registriert sind, noch ergibt sich daraus die Ubertragung einer Lizenz. Keine der
Informationen sollen als Anreiz oder Empfehlung dienen, etwaig bestehende Patente ohne Erlaubnis des Rechteinhabers zu nutzen. Der Verkauf unserer
Produkte unterliegt ausschlieBlich den Allgemeinen Geschéftsbedingungen von DELO. Miindliche Nebenabreden sind unzuléssig.

© DELO - Dieses Dokument ist einschlieBlich aller seiner ihrer Bestandteile urheberrechtlich geschiitzt. Jede Verwertung, die nicht ausdriicklich durch das
Urheberrechtsgesetz zugelassen ist, bedarf der vorherigen Zustimmung von DELO. Dies gilt insbesondere fiir Vervielfaltigungen, Verbreitungen, Bearbeitungen,
Ubersetzungen und Mikroverfilmungen sowie Speicherung, Verarbeitung, Vervielfaltigung und Verbreitung unter Verwendung elektronischer Systeme.
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KLEBSTOFFE DOSIEREN AUSHARTEN BERATEN




